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Poliester Cevi d.o.0. Priboj su se kroz svoj
dugogodisnji razvoj i proizvodnju
poliesterskin delova u potpunosti
specijalizovale za proizvodnju pojedinih
grupa proizvoda, a narocito GRP cevi. Tako
su pratec¢i razvoj i proizvodnju cevi i
rezervoara osvojile kompletnu proizvodnju
od poliestera u oblasti cilindri¢nih proizvoda i

stekle ogromno iskustvo i znanje.

Poliester
y Cevi

www.poliester.rs




ODVODNJAVANJE MOSTOVA

Pravilno funkcionisanje sistema odvodnjavanja i kanaliziranja objekta garantuje planirani
vek trajanja objekta i troskove odrzavanja svodi na minimum. Osim zahteva za niskim
troskovima odrzavanja, poliesterski cevovodi zadovoljavaju i estetski kriterijum, tj.
stapanje sa okolinom, jer je boja poliesterskih cevi zbog proizvodnog postupka, slicna
boji betona.

PROIZVODNI PROCES

Poliesterska cev je proizvod masine za kontinualno namotavanje filamenata cije je
uobicajeno ime GRP, FRP ili fiberglas cev. Kombinacijom staklenih vlakana,
termoreaktivne smole i specijalnih punilaca u odgovaraju¢im razmerama, Mogu se
proizvesti cevi Sirokog raspona mehanicko-fizickin i hemijskih karakteristika.
Struktura kompozita moze sadrzati zrnaste ili plocaste punioce, agense, pigmente ili
boje. Odabiranjem odgovarajuce kombinacije smole, staklenih vliakana, punilaca i
dizajna, proizvodac moze stvoriti proizvod koji zadovoljava | najstroze proizvodne
specifikacije. Tehnologija fiberglas kompozita omogucuje da se poliesterska cev moze
uspesno porediti na osnovu odnosa cena-performanse sa tradicionalnim
materijalima. Posto daju izvanrednu kombinaciju ovih parametara, svake godine
se povecava broj i vrsta proizvoda koji se proizvode kvalitetno, efikasno |
ekonomicno upotrebom ovih kompozitnih materijala. Kompanija Poliester Cevi d.o.o.
poseduje brojne sertifikate i tehnicke izvestaje kvaliteta proizvoda, kao i sertifikate
integrisanog sistema menadzmenta ISO 9001, ISO 140011 ISO 45001.
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STRUKTURA ZIDA CEVI
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Spoljasnji sloj
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SLOJ KONSTRUKCIJA SVRHA
Unutrasnji sloj Povrsinski veo Zastita
Granicni sloj Seckana staklena viakna Zastita

Unutrasnji strukturni sloj Kontinualna staklena viakna | Visoki koeficijent
seckana staklena vlakna strukturnih ojacanja

Jezgro Pesak, seckana staklena vlakna i |zdrzljivo tvrdo jezgro

kontinualna staklena vlakna
Spoljasni strukturni sloj Kontinualna staklena vlakna i seckana staklena viakna Visoki koeficijent
strukturnih ojacanja
Spoljasnji sloj Povrsinski veo Zastita

Napomena: Smola se podrazumeva u svakom slojul




KLASA KRUTOSTI

Krutost cevi je njena sposobnost da preuzme temeno opterecenje od zemlje |
saobracaja, kao i unutrasnje pritiske. Krutost cevi je odnos proizvoda modula elasticnosti
prstenastog savijanja materijala zida cevi i momenta inercije, i treceg stepena precnika cevi
(STIS = EI/D?®).

Prema AWWA C950 standardu, krutost materijala se izrazava u psi
jedinicama, dok ISO standarad krutost izrazava u N/m?. Poliesterske cevi za odvodnju
mostova isporucuju se u Cetiri standardne klase krutosti. Pored standardnih krutosti,
mogucdca je izrada poliesterskih cevi i drugih/vecih krutosti na zahtev kupaca.

Klase krutosti

Oznaka Krutost
SN N/m? (Pa)
1250 1250
2500 2500
5000 5000
10000 10000

PRECNIK CEVI

Poliesterske cevi za odvodnjavanje mostova mogu
se isporuciti sa sledecim nazivnim precnicima DN (mm).

Nazivni prec¢nik DN (mm)

50 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800

Napomena: Dostupni su i ostali nominalni precnici iz
proizvodnog programa kompanije Poliester Cevi.

Standardne duzine poliesterskih cevi su
emil2m.




LUKOVI

Raznovrsnost fazonskinh  komada na najbolji nacin
omogucuje resavanje i najtezih situacija pri formiranju TRI SEGMENTA
kanala za odvodnjavanje mostova.

DVA SEGMENTA

JEDAN SEGMENT

L L BL
Efektivna osna duzina luka (mm) - BL
o 11 ,25° 15° 22,5° 30° 45° 60° 90°
DN oD #1 #1 #1 #1 #2 #2 #3
(mm) (mm) BL (mm) BL (mm) BL (mm) BL (mm) BL (mm) BL (mm) BL ¢ mm)
100 110 250 250 250 250 250 300 350
125 135 250 250 250 250 300 300 400
150 160 250 250 250 250 300 300 400
200 21 250 250 250 300 350 400 500
250 271. 300 300 300 300 400 450 600
300 327 400 350 400 400 500 550 750
350 376 400 400 400 450 550 600 800
400 413 450 450 450 450 600 650 900
450 478 450 450 500 500 600 700 1000
500 515 450 450 500 500 650 750 1050
600 617 400 400 400 450 600 700 100
700 719 400 400 450 450 650 800 1200
800 821 450 450 450 500 700 850 1350

06 # - broj segmenata



REDUCIRI

KONCENTRICNI

EKSCENTRICNI
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Napomena: Tehnologija izrade poliesterskih fazonskih komada omogucava izradu i drugih fazonskih komada koji nisu navedeni
prema zahtevima kupaca.
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300
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250
300
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200
250
300
350
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900
1000
1100

700
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900
1000
1100
1200
1300
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570
570
640
710

570
640
640
710
780
850
850
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500
550
600
650
700

550
600
650
700
750
800
850



DNI

500 150 800 710 650
500 200 900 780 700
500 250 1000 780 750
500 300 1100 850 800
500 350 1200 920 850
500 400 1300 920 900
500 500 1500 990 1000
700 300 1100 990 900
700 400 1300 1060 1000
700 500 1500 130 1100
7OO 600 1700 1200 1200

1900 1300

ZAVRSNA KAPA

DN
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SEDLO O(= 45° / 90°

Dz
l
- ’\N
| / | Za cevi precnika do DN500, sedlo na pola cevi (180°)
B an *Za cevi pre¢nika preko DN500, sedlo na treéinu cevi (120°)

100
150 125 160 4OO 47O 300 42O
150 150 400 470 300 420

250 100 400 470 400 500
250 125 400 470 400 500
250 150 272 400 470 400 500
250 200 450 530 400 570
250 250 500 600 450 570

350 100 400 470 450 570
350 125 400 470 450 570
350 150 400 470 450 570
350 200 376 450 530 450 640
350 250 500 600 450 640
350 300 550 700 500 710

350 350 600 750 500 780




DN1
(mm)
450
450
450
450
450
450
450
450
450
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

DN2
(mm)
100
125
150
200
250
300
350
400
450
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

oD

OD (mm)

Za cevi precnika do DN500, sedlo na pola cevi (180°)

Glavne

cevi

476

515

617

Za cev

precnika preko DN500, sedlo na trecinu cevi (120°)

B (mm)

90°

400
400
400
450
500
550
600
650
700
400
400
400
450
500
550
600
650
700
750

400
400
400
450
500
550
600
650
700
750

870

45°

470
470
470
530
600
700
750
800
900
470
470
470
530
600
700
750
800
900
950
470
470
470
530
600
700
750
800
900
950
1150

SEDLO O(= 45° / 90°

@

H (mm)

90°
500
500
500
500
500
550
550
550
550
500
500
500
500
500
550
550
550
550
550
550
550
550
550
600
600
600
600
600
600
650

45°
640
640
710
710
780
850
920
990
1060
710
710
710
780
780
850
920
920
990
990
780
780
780
850
850
920
960
990
1030
1060
130




SEDLO O/ = 45° / 90°

¢

Dn2

I

\

Za cevi pre¢nika do DN500, sedlo na pola cevi (180°)

*Za cevi pre¢nika preko DN500, sedlo na tre¢inu cevi (120°)

©700
©700
“700
“700
“700
“700
700
700
700
700
7OO

125
150
200
250
300
350
400
450
500
6OO

719

4OO
400
450
500
550
600
650
700
750
87O

470
470
470
530
600
700
750
800
900
950
1150
1370

650
700
700
7OO

850
850
920
920
990
1030
1060
1100
1030
1200
1270
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INTEGRISANO SEDLO - SEDLO SA LUKOM O = 45°

oD

Za cevi pre¢nika do DN500, sedlo na pola cevi (180°)

Za cevi pre¢nika preko DN500, sedlo na tre¢inu cevi (120°)

DN1
(mm)
100
125
125
150
150
150
200
200
200
200
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400

DN2
(mm)
100
100
125
100
125
150
100
125
150
200
100
125
150
200
250
100
125
150
200
250
100
125
150
200
250
100
125
150
200
250

OD (mm)
Glavne

cevi
110

135

160

210

272

327

376

413

B (mm)

470
470
470
470
470
470
470
470
470
530
470
470
470
530
600
470
470
470
530
600
470
470
470
530
600
470
470
470
530
600

E (mm)

420
420
420
420
420
420
420
420
500
500
500
500
500
570
570
500
500
570
570
640
570
570
570
640
640
570
570
640
640
710

H (mm)

560
560
570
560
570
580
560
620
640
665
610
620
640
715
740
610
670
690
715
790
660
670
690
765
790
660
670
740
765
840




INTEGRISANO SEDLO - SEDLO SA LUKOM O = 45°

[

Za cevi pre¢nika do DN500, sedlo na pola cevi (180°)

Za cevi pre¢nika preko DN500, sedlo na tre¢inu cevi (120°)

450

450
450
450
450

600
600
600
600
600

800
800
800
800
800

100
125
150
200
250

100
125
150
200
250

100
125
150
200
250

478

617

821

470
470
470
530
600

470
470
470
530
600

470
470
470
530
600

640

640
710
710
780

780
780
780
850
850

920
920
920
990
990

710
745

760
810
865

805
820
835
910
940

905

920

935

1010
1040



GRP CEVI

DN
(mm)
50
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000

oD

(mm)

58
88
1o
135
160
21
271
327
376
413
515
617
719
821
923
1025

SN
(N/m?)
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000

5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000
5.000/10.000

lzometrijski
izgled



LINIJA PROIZVODA SA KLASOM GORIVOSTI B2 PO DIN 4102

Zbog sve izrazenijih potreba trzista, kako domaceg tako i inostranog,
Poliester Cevi uspesno proizvode posebnu liniju proizvoda Za
odvodnjavanje mostova koji ispunjavaju zahteve gorivosti definisane Klasom B2 po
standardu DIN 4102 Ponasanje gradevinskih materijala i elemenata u poZaru, o
¢emu svedoce i relevatni izvestaji akreditovanih institucija.

Time su stvoreni uslovi za ispunjenje svih zahteva kupaca koji se ticu
cevovoda za odvodnjavanje mostova i autoputeva, kako onih bez klase
gorivosti, tako i onih sa pomenutom klasom gorivosti.

Linija proizvoda sa klasom gorivosti B2 po DIN 4102 najcesce se proizvodi u
bojama RAL 7030 i RAL 5007, s tim da se na zahtev kupca mogu raditi i u drugoj
Doji.

L




LUK 15°

|zometrijski izgled

LUK 30°

|zometrijski izgled
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LUK 45°

ab

%
5
|Izometrijski izgled
DN A R B L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50 58 80 40 140
80 88 18 40 170
100 110 153 40 200
125 135 191 40 230
150 160 229 40 260
200 211 305 40 320
250 271 381 40 380
300 327 457 40 440
350 376 468 80 530
400 413 512 80 565
500 515 605 80 635
600 617 682 120 780
700 719 784 120 856
800 821 896 120 944
LUK 70°
4
Izometrijski izgled
DN A R B L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50 58 80 40 180
80 88 18 40 225
100 10 153 40 270
125 135 191 40 315
150 160 229 40 360
200 211 305 40 455
250 271 38T 40 550
300 327 457 40 640
350 376 468 80 735
400 413 512 80 785
500 515 605 80 900
600 617 682 120 1075




LUK 90°

Izometrijski izgled

ZAVRSNA KAPA

Izometrijski izgled

21
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RACVA SEDLO 45°

A

100x100
150x100
150x150
200x100
200x150
200x200
250x100
250x150
250x200
250x250
300x100
300x150
300x200
300x250
300x300
350x100
350x150
350x200
350x250
350x300
400x100
400x150
400x200
400x250
400x300
400x400
500x100
500x150
500x200
500x250
500x300
600x100
600x150
600x200
600x250
600x300
700x150
800x150

L1
(mm)

338
339
350
365
376
413
392
392
440
477
418
429
466
503
540
444
455
492
529
566
470
481
517
554
591
664
521
532
569
606
643
564
575
612
649
686
650
680

L2
(mm)
343
343
372
380
409
435
418
439
473
499
455
484
510
536
562
492
521
547
573
599
528
557
583
609
635
686
601
630
656
682
708
661
690
716
742
768
770
842

(mm)

110
110
160
110
160
21
10
160
21
271
110
160
211
271
327
110
160
211
271
327
10
160
21
271
327
413
110
160
211
271
327
110
160
211
271
327
160
160

R
(mm)
55
80
80
105.5
105.5
105.5
135.5
135.5
135.5
135.5
163.5
163.5
163.5
163.5
163.5
188
188
188
188
188
206
206
206
206
206
206
257
257
257
257
257
308
308
308
308
308
360
410

Izometrijski
izgled

o
)
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
120
120
120
120
180
120
120



RACVA SEDLO 90°

lzometrijski
izgled

150x50
150x100 SOO 250 210 110 80 180
150x150 500 250 210 160 80 180

250x050 500 250 262 58 135.5 180
250x100 500 250 262 110 135.5 180
250x150 500 250 262 160 135.5 180
250x200 580 290 262 21 135.5 180

350x050 500 250 314 58 188 180
350x100 500 250 314 110 188 180
350x150 500 250 314 160 188 180
350x200 580 290 314 21 188 180

500x050 500 250 391 58 2575 120
500x100 500 250 391 110 2575 120
500x150 5OO 250 391 160 2575 120
500x200 2575




24

SEDLO SA PRAVOUGAONIM OTVOROM ZA CISCENJE
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lzometrijski
izgled

100 360 240 550 55 90
200 360 280 550 105 90

800 360 280 550 410 60



POKLOPAC ZA CISCENJE SA GUMENOM ZAPTIVKOM

lzometrijski
izgled

308.5

800 300 410.5 400 450

25




CEV ZA CISCENJE
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lzometrijski
izgled
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PRELAZNA CEV SA OSTRIM IVICAMA
L2

Ll

lzometrijski
izgled

100x50
200x100 110
200x150
300x150
300x200 240 120 120 327 311
300x250 240 120 120 327 271

400x250 240 120 120 413 271
400x300 24O 12O 120 413 327
400x350
600x400 413
600x500 515
800x700

800x600 240 12O 12O 821 617



KOSA RACVA 45°

lzometrijski
izgled

150x150
250x150
250x200 580 434 465 271 211
250x250 620 471 491 271 271

350x150 500 449 512 376 160
350x200 580 486 538 376 21
350x250 620 523 564 376 271
350x300 720 560 590 376 327

500x150 500 526 621 515 160
500x200 580 563 647 515 21
500x250 620 6OO 673 515 271
500x300 515




KONUSNI PRELAZNI KOMAD

lzometrijski
izgled

21 160

200x150 470

300x150 550 327 160
300x200 550 327 21
300x250 600 327 271
400x250 600 413 271
400x300 600 413 327
400x350 600 413 376
©600x400 600 617 413

600x500 600 617 515

29




DN
(mm)

150
200
250
300
350
400
450

500

Izometrijski
izgled

oD
GRP cevi
(mm)

160
210
271
327
376
413
478

515

ID
(mm)

161

21

272

328

377

414

479

516

GUMENI KOMPENZATOR

(mm)
50
50
50
50
75
75
75

75

(mm)

300;
500;

300;
500;

300;
500;

300;
500;

300;
500;

300;
500:;

300;
500;

300;
500;

400
600

400
600

400
600

400
600

400
600

400
600

400
600

400
600

31




30

DONJA POTPORA

=====

lzometrijski
izgled

250 300 97 197
%0 300 9 97
350 300 97 197
400 300 97 97
500 400 146 246
60O 400 M6 246
700 400 146 246
80O 400 M6 246
900 400 146 246
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150

200

250

270

350

270

450

330

600

330

800

330

1000



NACIN SPAJANJA CEVI

Poliester cevi za odvodnjavanje mostova spajaju se

jednim od sledecih nacina:

e Poliester BETO spojnica (sl. 1);

e Prohromska spojnica sa EPDM zaptivkom (Rapid ili CV, sl. 2);
e EPDM kompenzator (sl. 3).

Zaptivle

stoper | telo spojnice

telo spojnice stoper zaptivka

Zaptivka kraj cewvi podetak cevi

Slika 1. — spoj pomocu poliesterske BETO spojnice

FProhromska spojnica sastoji se iz prohromskog
plasdta sa unutrainjorn gumenom EPDM zaptivkom.
Sistem spajanja prohromskom spojnicom eliminide
potrebu za bilo kakvom obradom krajeva cevi,
Etededi vrame | novac.

Slika 2.- Prohromske spojnice-Rapid i CV

EFDM kompenzatori se koriste radi sprecavanja prencsenja aksijalnib i
boénih pokreta na cevovod. Ovi pokreti se javijaju izmedu fiksnih
delova mosta i pokretnih delova (nadgradnja).

Slika 3- EPDM kompezator
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INSTALIRANJE CEVI

Poliesterske cevi za odvodnjavanje mostova su
znatno manje tezine u odnosu na druge materijale. 1z tog
razloga njima je lako manipulisati, a uz pomoc
standardne opreme lako i brzo se montiraju.

Pricvrscéivanje cevi za konstrukciju objekta
izvodi se elementima za kacenje.

Elementi za kacenje odvodnih cevi na
konstrukciju objekta moraju biti dovoljno kruti
kako bi obezbedili zastitu cevi od opterecenja koja
mogu nastati od eventualnih njihanja
konstrukcije, odnosno moraju imati mogucénost
regulacije cevovoda po visini. Kacenje se moze izvesti kao
pomicno ili nepomicno (slike 4., 5.1 6.).

Elementi za kacenje, odnosno pri¢vrscéivanje
cevi u sistemu odvodnjavanje vode sa mosta,
zasticeni su od korozije ili su izradeni od nerdaju-
¢eg celika.

Slika 6.- Pomic¢no kacenje

epomicno kacenje

Pomicno kacenje

: b

Slika 4. - Nacin kac¢enja odvodnih cevi

Slika 5. - Nepomic¢no kacenje



STANDARDI

Poliesterske cevi su u skladu sa specifikacijama i
standardima Sirom sveta, kao sto su:
- EN;
- ASTM;
- AWWA;
- 1SO;
- DIN.

U nastavku su navedeni neki od standarda
koji se primenjuju za proizvodnju, ispitivanje i
verifikaciju kvaliteta poliesterskih cevi.

1. STANDARDI ZA KONTROLISANJE |
ISPITIVANJE SIROVINA

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje kvaliteta smole

1. 1SO 2555 - Ispitivanje viskoziteta

2. 1SO 2535 - Ispitivanje vremena zeliranja

3. 1SO 281 - Ispitivanje gustine

4. 1SO 3251 - Odredivanje sadrzaja stirola

5. 1SO 2114 - Odredivanje kiselinskog broja

6. ISO 584 - Reaktivnost smole.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje armirajucih viakana
1. 1SO 1889 - Odredivanije linijske gustine (teksaza)

2. 1SO 3344 - Odredivanje sadrzaja vlage

3. 1S0O 1887 - Gubitak zarenjem

4. 1SO 3268 - (OC R110) Zatezna ¢vrstoca i redukcioni faktor
5. 1SO 2078 - Tip stakla

6. SNO5320 - Vreme natapanja smolom.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje kvarcnog peska

1. OCRTN5 - Sadrzaj karbonata

2. OCRMNM4 - Sadrzaj vlage

3. OCRMNM2 - Gubitak Zzarenjem

4. OCR 1116 - Vreme natapanja smolom

5 ASTMEN - Granulacija.

Standardi za kontrolisanje i ispitivanje stirena
1. ASTM D2121 - Sadrzaj polimera u stiren monomeru
Standardi za kontrolisanje i ispitivanje metiletilketonperoxida(MEKP)ikobalt oktoata

1. I1SO 2555 - Ispitivanje viskoziteta
2. I1SO 2535 - Ispitivanje vremena zZarenja
3. OCRIN - Sadrzaj vode u MEKP-u.

2. STANDARDI ZA KONTROLISANJE I ISPITIVANJE CEVI
1. ASTM D3567 - Standardni postupak za odredivanje dimenzija cevi i fazonskih komada
2. AWWA C950 - Standard za visokopritisne cevi za vodosnabdevanje
3. ASTM D3517 - Standardna specifikacija za fiberglas cevi za visoke pritiske
4. ASTM D3754 -Standardna specifikacija za fiberglas cevi za kanalizaciju i industrijske otpadne vode
5. ASTM D3262 -Standardna specifikacija za kanalizacione cevi
6. ASTM D2412 - Krutost cevi i defleksija
7. ASTM D2583 -Tvrdoca po Barcol-u
8. ASTM D 790 - Osobine savijanja plasti¢nih materijala
9. ASTM D2290 -Kruzna zatezna ¢vrstoca
10. ASTM D638 --Osobine istezanja plasti¢nih materijala
1. ASTM C581 --Standardni postupak za odredivanje hemijske otpornosti
smola upotrebljenih u strukturama sa ojacanjem od staklenih

vlakana namenjenih za transport tec¢nosti

12. ASTM D4161 - Standardna specifikacija za spojeve fiberglas cevi pomocu
fleksibilnih zaptivaca od elastomera

13. ASTM D172 --Struktura laminata (cevi)

4. ASTM D3839 --Standardni postupak za podzemnu ugradnju
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REFERENC LISTA - Najznacajniji projekti na odvodnjavanju mostova

Namena: Odvodnjavanije kisnice sa mosta

Godina realizacije: 2010. god.

Krutost cevi: 5.000

Namena. Odvodenje vode sa mosta

Godlina realizacije: 2011. god.

Precnik cevi: DN200 i DN100

Raadni pritisak: 1 bar

Namena. Odvodenije kisnice sa mosta

Godlina realizacife: 2012. god.

Precnik cevi: DN350, DN300, DN250, DN150

Raadni pritisak: 1 bar
Namena. Odvodnja

Godlina realizacije: 2014. god

Precnik cevi: DN250
Raadni pritisak: 1 bar

Namena. Odvodnja kisnice sa mosta

Godlina realizacife: 2014. - 2020. god

Precnik cevi: DN600
Radni pritisak: 1 bar

Namena: Odvodnja kisnice sa mosta

Godlina realizacife: 2014. -2020. god

Precnik cevi: DN200
Radni pritisak: 1 bar
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Namena: Odvodnjavanje kisnice sa mosta

Godina realizacije: 2010. god.

Krutost cevi: 5.000

Odvodenije kisnice sa kolovoza i pesackih
staza nabetonskom i ¢elicnom delu

Godina realizacije: 2011. - 2012. god.

Precnik cevi: DN300, DN250, DN150

Raadni pritisak: 2,5 bar

Namena. Odvodnjavanje kisnice sa mosta

Godina realizacije: 2014. god

Precnik cevi: DN300

Raadni pritisak: 1 bar

Namena. Odvodnja kisnice sa mosta

Godina realizacije: 2014. - 2020. god

Precnik cevi: DN150

Raadni pritisak: 1 bar

Namena. Odvodnja kisnice sa mosta

Godlina realizacije: 2014. - 2020. god

Precnik cevi: DN200

Radni pritisak: 1 bar

Namena: Odvodnja kisnice sa mosta

Godlina realizacije: 2014. - 2020. god

Precnik cevi: DN300

Radni pritisak: 1 bar

Namena:



NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda.
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

Duzina cevovoda.
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Radni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda:
Godina realizacije.
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

REFERENC LISTA - Najznacajniji projekti na odvodnjavanju mostova

13.TrziSte Nemacke
Odvodnja kisnice sa mosta
890 m

2014. - 2020. god

Hollko Gmbh

DN400

5.000

1 bar

15. Koridor 10

Odvodnjavanje kiSnice sa mosta

660 m

2015. - 2016. god.

Terna S.A. Ogranak Terna S.A. Serbia Beograd
DN300, DN200

5.000

1 bar

17. Koridor 10

Odvodnjavanje kiSnice sa mosta
2260 m

2017. - 2018. god.

Europolis plus d.o.o. Beograd
DN300, DN40O

5.000

1 bar

19. Most u Vinkovcima, Hrvatska
Odvodnjavanje kiSnice sa mosta
270 m

2019. god.

Hadva d.o.o. Osijek

DN200, DN350

5.000

1 bar

21. Vijadukt 59 Cortanovci
Odvodnjavanje kisnice sa zeleznickog mosta
6.997 m

2019. -2020. god.

Karin Komerc MD Vetrenik

DN150, DN200O

5.000

1 bar

23. Trziste Letonije
Odvodnjavanje kisnice
100 m

2020. god.

Viacon Latvia Sia
DN200

10.000

1 bar

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

Duzina cevovoada:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

Duzina cevovoada:
Godlina realizacife:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena:

DuZina cevovoda:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena:

DuZina cevovoda:
Godina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

DuZina cevovoda:
Godlina realizacije:
Narucilac:

Precnik cevi:
Krutost cevi:

Radni pritisak:

NAZIV PROJEKTA:

Namena.

Duzina cevovoda:
Godlina realizacije:
Narucilac:
Precnik cevi:
Krutost cevi:

Raadni pritisak:

14.TrzisSte Nemacke
Odvodnja kisnice sa mosta
1150 m

2014. - 2020. god

Hollko Gmbh

DN500

5.000

1 bar

16. TrzisSte Nemacke
Odvodnja kisnice sa mosta
410 m

2016.- 2020. god.

Hollko Gmbh

DN100O

10.000

1 bar

18. Koridor 1

Odvodnjavanije kiSnice sa mosta
600 m

2017. - 2018. god.

Akvapan Inzenjering d.o.0. Cacak
DN300

5.000

1 bar

20. Trziste Nemacke
Odvodnja kisnice sa mosta
200 m

2019. - 2020. god

Hollko Gmbh

DN50

10.000

1 bar

22. Most na Krivaji i most na Susici - Bela Zemlja
Odvodnjavanje kiSnice sa mosta

342 m

2020. god.

Putevi Invest d.o.o. Uzice

DN250

5.000

1 bar

24. Trziste Poljske
Odvodnjavanije kisnice
1.800 m

2020. god.

DWD System Sp. z 0.0.
DNI150

10000

1 bar
37
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SERTIFIKATI - Kvalitet cevi je testiran od strane sledecih institucija:

Zavod za gradbanitvo Slovenije
Stovenian Natoral Sunging and Clal
Engimparing Mnstitute
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H Poliester Cevi d.o.o. Priboj
POII.eSter ul. 4. Sandzake brigade bb
Ce\" 31330 Priboj

Srbija

Svi podaci i preporuke koji se nalaze u ovom katalogu uneti su sa velikom paznjom i tacnoscu.
Zbog kompleksnosti date materije, napominjemo da proizvodac ne prihvata odgovornost za probleme bilo
koje vrste koji mogu nastati kao rezultat mogucih gresaka u ovom katalogu, a pogotovu ne pre
medusobnih konsultacija.

www.poliesterrs o  office@poliester.rs

FABRIKA

ul. 4. Sandzacke brigade bb
31330 Priboj, Srbija
tel. +381 33 2445 119
fax. +381 33 2445 233
e-mail: office@poliester.rs
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